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Одно из важнейших направлений современного неорганического материаловедения – это разработка биоматериалов для замены или лечения поврежденной костной ткани. Использование материалов на основе фосфатов кальция, обладающих биологической совместимостью с тканями организма и способствующих формированию новой костной ткани, предоставляет уникальные возможности в этом направлении. 
[bookmark: _GoBack]Керамические материалы на основе фосфатов кальция широко применяют для компенсации дефектов костной ткани. Такими фосфатами кальция являются гидроксиапатит (ГАП) и β-трикальциевый фосфат (β-ТКФ), пирофосфат кальция (ПФК). Для получения керамики со специальными функциями необходимо использовать синтетические порошки с заданными свойствами (фазовым составом, размером частиц). 
Целью данной работы является синтез порошка фосфатов кальция из водных растворов ацетата кальция и гидрофосфата аммония различных концентраций при соотношении Са/Р=1,5. 
Синтез порошка фосфатов кальция проводили из водных растворов по реакции: 
9Ca(CH3COO)2 + 6(NH4)2HPO4 + H2O →
→ Ca9(НPO4)(PO4)5ОН + 12NH4СН3СОО+6СН3СООН
В таблице 1 представлены условия синтеза порошков и фазовый состав порошков после синтеза и обжига при 1000оС. 
	№
	Концентрация Ca(CH3COO)2
	Концентрация (NH4)2HPO4
	Данные РФА для синтезированных порошков
	Данные РФА для порошков после обжига при 1000оС

	1
	2,0М
	1,333M
	ГАП
	ГАП/ТКФ

	2
	1,5М
	1M
	ГАП
	ГАП/ТКФ

	3
	1М
	0,667M
	ГАП
	ТКФ

	4
	0,5М
	0,333M
	ГАП/Брушит
	ТКФ/ПФК

	5
	0,25М
	0,167M
	ГАП/Брушит
	ТКФ/ПФК

	6
	0,125М
	0,083M
	Брушит
	ПФК



Данные РФА порошков после синтеза и после обжига свидетельствуют о том, что заданное при синтезе соотношение Са/Р исходных растворов, равное 1,5 не сохраняется. С уменьшением концентрации соотношение Са/Р уменьшается, что проявляется в образовании брушита СаНРО4*2Н2О при синтеза из растворов, в которых концентрация ацетата кальция была задана в интервале 0,5-0,125М. 
По данным термического анализа общая потеря массы также уменьшается с уменьшением концентрации растворов исходных солей, использованных для синтеза. Значительная потеря массы образцов (до 23% для порошка, синтезированного из 2М раствора Ca(CH3COO)2) обусловлена присутствием в порошке сопутствующего продукта реакции, который представляет собой смесь ацетата аммония и уксусной кислоты.
Полученные порошки могут быть использованы для получения керамических композиционных материалов для изготовления костных имплантатов.
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