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В настоящее время соединения лития, находят широкое применение в различных отраслях науки и техники: изготовление химических источников тока, промышленность и др. Высоким спросом среди соединений лития пользуется хлорид лития, обладающий свойством обратимо поглощать пары воды при изменении температуры и влажности окружающего воздуха. В результате получение безводного хлорида лития представляет собой непростую технологическую задачу. Цель настоящей работы заключалась в исследовании процесса удаления воды из раствора LiCl для получения безводного продукта. 
Водный раствор LiCl получали путем растворения навески Li2CO3 «х.ч.» в 11 М HCl. Полученный раствор упаривали на электрической плитке. Условия проведения экспериментов и фазовый состав полученных продуктов (по данным рентгенофазового анализа) приведены в таблице 1. 
Таблица 1. Условия проведения экспериментов и фазовый состав продуктов
	Номер опыта
	Условия проведения эксперимента
	Условия сушки
	Пробоотбор
	Массовая доля 
фаз, %

	
	
	Температура, °С
	Время, ч
	
	LiCl
	LiCl · H2O

	1
	выделение и сушка кристаллов LiCl из его насыщенного раствора
	110
	19,5
	+2)
	85,8
	14,2

	21)
	упаривание раствора LiCl до полного визуального удаления водной фазы
	110
	39
	
	82,3
	17,7

	
	
	150
	32
	
	92,8
	7,2

	
	
	200
	8
	
	89,3
	10,7

	
	
	250
	16
	
	
	

	
	
	250
	4
	+3)
	98,1
	1,9

	
	
	
	
	–4)
	100
	0

	     1) Последовательная сушка образца в указанных условиях. 

     2) После остывания образца в эксикаторе, заполненного силикагелем.

     3) Без остывания образец помещался в пластиковую пробирку.

     4) Сушка непосредственно в дифрактометрической кювете.


Выявлено, что отделение кристаллов от маточного раствора (опыт № 1) методом фильтрования в лабораторных условиях не представляется возможным, поскольку концентрированный раствор LiCl при охлаждении мгновенно кристаллизуется. 
Повышение температуры сушки хлорида лития до 250 ºС (опыт № 2) способствует снижению доли фазы LiCl · H2O в продукте, однако получение безводного образца затруднено вследствие поглощения влаги из атмосферного воздуха. Монофазный продукт LiCl получен только в случае полного исключения контакта образца с воздухом при отсутствии стадии пробоотбора. 
В ходе работы установлено, что температура удаления кристаллизационной воды и получения безводного целевого продукта не превышает 200 °С, так же при получении безводного хлорида лития необходимо учитывать его способность активно поглощать влагу из окружающей среды.
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