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Процесс производства рулонных материалов (бумага, пленка, ткань и др.), а также про-
цесс печати на рулонных материалах состоит из ряда технологических операций, таких
как размотка, обработка (печать) и намотку. В процессе такого производства особую роль
выполняет система выравнивания полотна, которая отслеживает положение материала и
выполняет его корректировку в режиме реального времени без какого-либо вмешательства
человека, повышая качество и эффективность производства [1]. Целью работы является
автоматизация процесса выравнивания полотна печатающей машины для повышения ка-
чества печати и надежности работы оборудования. Для выполнения поставленной цели
требовалось решить следующие задачи: 1) разработать систему автоматизации техноло-
гического процесса выравнивания полотна; 2) выбрать оборудование для реализации раз-
работанной системы управления; 3) провести монтаж оборудования и наладку системы
равнения полотна. Разработанная система автоматизации выравнивания полотна исполь-
зует в своем составе ультразвуковой датчик сканирования по стороне/линии, червячный
мотор-редуктор, преобразователь с широтно-импульсной модуляцией выходного напря-
жения для регулирования скорости и направления вращения двигателя и направляющий
механизм. Датчик содержит две пары источников и приемников излучения, расположен-
ных напротив друг друга по разные стороны от плоскости полотна. Луч в первой паре
полотном не перекрывается и служит для определения максимального количества энер-
гии, передаваемой от источника к приемнику при данной температуре и влажности. Луч
во второй паре частично перекрывается краем полотна. Определение положения края по-
лотна производится на основе сопоставления информации от обеих пар. Для исключения
помех, вызванных отраженным от полотна излучением, детекторы нового поколения ра-
ботают в импульсном режиме [1]. Датчик считывает положение края полотна, находит
величину отклонения между фактическим положением и заданным положением и по-
сылает сигнал на систему управления привода. Согласно этому сигналу, электропривод
по направляющему механизму перемещает материал в требуемое положение. Благодаря
использованию современного оборудования, система равнения края полотна характеризу-
ется быстрой реакцией на возникающие отклонения, высокой точностью и помехозащи-
щенностью, длительным сроком службы и другими преимуществами [2].
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