Нанесение пластиковых направляющих плиток для электрической лампочки через гидротурбинный генератор
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Проблема при применении эластичных металлопластиковых плиток для направляющих подшипников заключается в том, что необходимо устранить явление перекоса кромок, вызванное дугообразной поверхностью пластиковой плитки во время работы направляющего подшипника. Эластичная металлопластиковая направляющая плитка (именуемая пластиковой направляющей плиткой) на заданной поверхности клина дуги впуска масла успешно решила эту проблему.[1][2]
Принцип пластиковой направляющей плитки с предварительно заданной поверхностью клина дуги впуска масла заключается в том, что на пластиковой поверхности направляющей плитки предварительно установлены поверхность клина дуги впуска масла, несущая поверхность дуги выхода масла в соответствии с направлением вращения цапфы. Предварительно установленная поверхность клина дуги впуска масла должна иметь достаточно большую длину динамического усилителя. [3] Предварительно установленная поверхность клина дуги впуска масла устраняет краевую деформацию пластиковой поверхности, вызванную тепловым расширением, упругой деформацией [4] и краевыми воздействиями на поверхность пластиковой направляющей плитки, позволяет скользить между пластиковой поверхностью и поверхностью раздела смазочного масла и адгезии диаметра вала. Смазочное масло проходит вдоль поверхности дугового клина для того, чтобы постепенно увеличивать давление пленки масляного клина. Перед запуском агрегата уже имеется предварительно установленная поверхность клина дуги для подачи масла с динамическим усилителем достаточной длины. В момент запуска смазочное масло на поверхности клина прилипает к диаметру вала и скользит по изогнутой пластиковой поверхности сужающегося клина для впуска масла, и давление пленки клина для впуска масла быстро увеличивается, образуя смазочную пленку клина с динамическим давлением. По мере увеличения частоты вращения вала динамическое давление масляной пленки будет быстро увеличиваться. Поскольку клиновидная поверхность динамического давления на входе масла имеет достаточную длину, давление клиновидной пленки динамического давления на входе масла достигает более высокого значения, когда она достигает острого угла поверхности клина. При таком высоком динамическом давлении масляной клиновой пленки, непосредственно попадающей на несущую поверхность дуги, там образуется масляная пленка высокого давления, которая будет поддерживаться до тех пор, пока есть давление на масляную розетку. Увеличение давления масляной пленки приводит к утолщению масляной пленки и ускорению скорости потока масла. Толщина масляной пленки делает работу подшипника более безопасной и стабильной, а ударопрочность при изменении нагрузки выше. Увеличение скорости потока масла приводит к быстрому отводу тепла от работы подшипника смазочным маслом, что снижает рабочую температуру подшипника. Поскольку поверхность клина дуги впуска масла и поверхность дуги выпуска масла были заданы заранее, тепловое расширение, упругая деформация и деформация кромок, вызванные эффектом кромки на поверхности пластиковой плитки во время эксплуатации, не окажут никакого влияния на работу.

После успешного нанесения эластичной металлопластиковой плитки на два радиальных направляющих подшипника гидроэлектрогенератора с поперечным потоком колбы были сделаны следующие выводы: плитки обладают большой износостойкостью, благодаря им был улучшен коэффициент использования водной энергии, они позволяют увеличить мощность устройства.
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