Пропитка порошка вольфрама вторично осаждённым вольфрамом методом CVD для увеличения толщины слоя сплошного вольфрама  
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Актуальность развития данного метода обусловлена разработкой высокоэкономичного низкотемпературного способа получения монолитного и пористого вольфрама в виде простых и фасонных изделий, а также композиционных материалов с вольфрамовой матрицей, востребованных в научных исследованиях. Для создания вольфрамовых анодов для рентгеновской трубки требуется нанесение достаточно толстого слоя сплошного вольфрама на молибденовую подложку, имеющаяся технология требует большого расхода газов и нанесённое покрытие обладает низкой прочностью.
Был спроектирован реактор для вертикальной загрузки плоского образца с локальной подачей газа, помещаемый в печь с вертикальной загрузкой, подключаемый стандартными вакуумными разъёмами к имеющейся системе подачи и откачки газа.
Были проведены опыты по пропитке порошка вольфрама диаметром 50 мкм. и лома вольфрама, состоящего из гранул размером от 5 до 10 мкм на молибденовой подложке. Соотношение газов (WF6 и H2) при опыте брались в близком к стехиометрическому соотношению: поток водорода составлял 5 л/ч, поток гексафторида вольфрама составлял 1,5 л/ч. Результаты экспериментов по пропитке приведены в таблице 1.
Таблица 1: Результаты работы по пропитке порошка или лома вольфрама
	Температура процесса
	Время процесса
	Глубина сплошного слоя вольфрама
	Изображение образца

	550 °C
	60 мин
	менее 10 мкм
	

	500 °C
	60 мин
	100 мкм
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	400 °C
	300 мин
	400 мкм
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В ходе работы был получен процесс пропитки вольфрамового порошка и лома до гарантированной глубины сплошного вольфрама 400 мкм, в дальнейшем для увеличения толщины слоя сплошного вольфрама предлагается либо стадийный процесс, либо разбавление газовой смеси инертным газом для увеличения глубины пропитки.
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